
附 1

铅蓄电池企业规范审核申请书

（2015年本）

企业名称：

(加盖公章)

注册地址：

邮 编：

联系人 1： 职 务：

传 真： 手 机：

办公电话： 电子信箱：

联系人 2： 职 务：

传 真： 手 机：

办公电话： 电子信箱：

申请书编号：共 份/第 份

填表日期 ： 年 月 日

本文内容来自网络，由EESIA搜集整理，如有任何异议请联系我们，我们将酌情处理！
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申 请 须 知

1.所有铅蓄电池及其含铅零部件生产企业，包括单独生产商品极板和外购商

品极板组装电池的企业，在申请规范条件审核时，均需要填写本申请书。

2.本申请书须以单一生产厂区为单位填写。若同一公司有位于不同地址的厂

区或生产车间的，应按照每个厂区或车间单独填写本申请书，并依次编号，填

写在封面“申请书编号”处。在申请规范条件审核时，应将所有申请书一起提交。

3.申请企业应确保所填资料真实、准确、客观，如有伪造、编造、变造和隐

瞒等虚假内容，所产生的一切后果由填报企业承担。

4.申请企业须严格按照申请书要求，在所选项目对应的“□”内打“√”，并认

真填写相应内容。在填写时应注意正确的计算单位。

5.企业应同时提交本申请书的纸质版和电子版，其中电子版以及所附照片由

省级工业和信息化主管部门汇总后统一发送至 XFPSQGYC123@163.com。

6.工业和信息化部组织专家组对申请企业进行资料审查和现场审核时，需将

有关意见填写在“专家组审核意见”栏中，对于审核结果与企业申报情况不符的需

要进行说明。

7.企业应提供营业执照（副本）、卫生防护距离测量或有关部门证明、环境

影响评价报告批复、三同时验收、清洁生产验收、生产许可证、“职业健康安全

管理体系”认证、卫生主管部门认可的作业场所污染物检测、产品镉砷含量的第

三方检测、上年度极板销售或采购台账、劳动合同书样本、职工血铅检测汇总

表等相关的报告和证明材料复印件。

8.现场审核时，须提供相关报告和证明材料的原件供专家组核对。

9.现场审核和现场抽查时，企业不得借故停产或部分停产，所有工序的设备

开工率不得低于 70%；现场审核的区域包括厂区内所有涉及生产和生活的场所、

装备和设施；凡在生产车间内的设备和装置均视为生产设备和装置。

10.现场审核时，企业须准备 20分钟左右的规范条件符合性自查汇报。

11.现场审核时，专家组将视情况对企业的产品（或板栅）现场抽样、封样，

由企业送具有资质的检验机构检测镉、砷含量。
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一、企业基本情况

企业名称 不同地址的厂区或车间数目

注册地址

经济类型 国有□ 集体□ 民营□ 外商独资□ 中外合资□ 港澳台投资□

企业形式 有限责任□ 股份有限□ 股份合作制□ 个人独资□

申请类别 首次申请规范公告□ 其他规范公告申请 ( )

是否上市公司 是□ 否□ 法人代表

企业注册日期 投产日期

注册资本 工商注册号

上年度主要经济指标

工业总产值 (万元) 主营业务收入 (万元)

出口交货值 (万元) 出口量 (万 kvAh)

从业人员人数 (人) 实际产量 (万 kvAh)

注：企业基本概况需按照企业营业执照上的内容填写；上年度经济指标按实填写。
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二、生产项目情况 备注

项目生产地址

占地面积（平方米） 投产日期

是否在县级以上工业园区内建设 是□ 否□

所在工业园区名称

项目设计单位名称

设计单位是否具有规范条

件要求的设计资质
是□ 否□ 设计资质级别

综合□ 甲级□

乙级□ 丙级□

是否通过“三同时”验收 是□ 否□ 公告文号

是否获得生产许可证

(附生产许可证复印件)
是□ 否□

许可证号

有效期至

是否获得排污许可证

(附排污许可证复印件)
是□ 否□

许可证号

有效期至

产品是否全部为卷绕式、双极性等新型工艺或结构铅蓄电池 是□ 否□

是否通过清洁生产审核 一级□ 二级□ 三级□ 未通过□ 未审核□

铅污染物排放总量 (kg/年) ，其中：废水铅排放 ；废气铅排放

环评批复产能 (万 kvAh)
极板生产：

成品电池：

年生产能力 (万 kvAh)
(以单班 8小时计)

极板生产： 其中，商品极板：

成品电池：
其中，自产极板组装电池：

外购极板组装电池：

主要产品类别(如汽车起动电池等)

主要产品规格(如 12V 60Ah) V Ah

是否生产开口式普通铅蓄电池 是□ 否□

是否生产干式荷电铅蓄电池 是□ 否□

是否新建、改扩建商品极板生产项目 是□ 否□

是否新建、改扩建纯电池组装生产项目 是□ 否□

是否生产镉含量高于 0.002%或砷含量高于 0.1%(w%)的铅蓄电池 是□ 否□
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三、工艺与装备 备注

（一）熔铅（包括板栅和铅零件制造）
含此工序□

无此工序□

熔铅锅是否有效封闭 是□ 否□

熔铅锅是否有自动控温设施 是□ 否□

加料口不加料时是否处于关闭状态 是□ 否□

是否有铅烟、尘收集装置 是□ 否□

负压装置是否与废气处理设施连接 是□ 否□

是否设置警示标识和中文警示说明 是□ 否□

是否为每个固定工位配备送新风 是□ 否□

是否未使用工业电风扇 是□ 否□

(二)铅零件制造（须附设备和车间照片，能清楚显示铅烟收集罩及车间封闭情况等）
含此工序□

无此工序□

铅零件制造工艺
铅零件制造机的数量 (台)：

是否采用手工铸铅零件 是□ 否□

是否位于封闭的车间内 是□ 否□

收集罩是否有效覆盖铅烟产生区域 是□ 否□

负压装置是否与废气处理设施连接 是□ 否□

是否设置警示标识和中文警示说明 是□ 否□

是否为每个固定工位配备送新风 是□ 否□

是否未使用工业电风扇 是□ 否□

（三）板栅制造（须附熔铅锅、铸板机及车间照片，能清楚显示是否有效收集铅烟、集

中供铅以及车间封闭情况等）

含此工序□

无此工序□

板栅制造工艺：

是否全部采用扩展网、冲孔网、连铸连轧等 是□ 否□

是否采用手工铸板 是□ 否□

铸板机的数量 (台)： 是否全部采用集中供铅 是□ 否□

是否位于封闭的车间内 是□ 否□

设备产生铅烟的部位是否有收集装置 是□ 否□

负压装置是否与废气处理设施连接 是□ 否□

本文内容来自网络，由EESIA搜集整理，如有任何异议请联系我们，我们将酌情处理！
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是否设置警示标识和中文警示说明 是□ 否□

是否为每个固定工位配备送新风 是□ 否□

是否未使用工业电风扇 是□ 否□

铸板机(或连续式极板制造设备)

序号 型号 厂家 出厂年月 数量
生产速度

(大片/分)
特殊工艺说明

(如拉网等)

1

2

3

4

5

6

（四）铅粉制造（须附设备和车间照片，能清楚显示铅粉机、粉仓、排放口、管道连接

及系统密封情况等）

含此工序□

无此工序□

铅粒制造方式 熔铅造粒□ 冷切铅粒□

铅粉制造系统是否全自动化 是□ 否□ 系统是否完全密封 是□ 否□

熔铅、造粒是否有铅烟收集罩 是□ 否□ 熔铅锅是否保持封闭 是□ 否□

排放口是否与废气处理设施连接 是□ 否□ 是否未使用工业电风扇 是□ 否□

是否设置警示标识和中文警示说明 是□ 否□

铅粉机

序号 型号 厂家 出厂年月 数量
标称容量

(吨)
实际产量

(吨/天)

1

2

3

4

5

6

（五）和膏（须附设备及车间照片，能清楚显示主机、进料、排放口及车间地面情况等）
含此工序□

无此工序□
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是否未使用开口式和膏机 是□ 否□ 是否未使用工业电风扇 是□ 否□

是否自动进料、加酸与搅拌 是□ 否□ 排放口是否与废气处理设施连接 是□ 否□

和膏机

序号 型号 厂家 出厂年月 数量
最大负载量

(千克)
实际产量

(吨/天)

1

2

3

4

5

6

（六）涂板（含挤膏，须附设备及车间照片，能清楚显示设备自动化和车间地面情况等）
含此工序□

无此工序□

是否为每个固定工位配备送新风 是□ 否□

是否未使用工业电风扇 是□ 否□

现场工况

操作区域周围是否设置废水沟槽 是□ 否□

废水沟槽是否与厂区废水管道连通 是□ 否□

地面是否有防腐蚀措施 是□ 否□

（1）涂膏式极板
含此工序□

无此工序□

是否有手工涂板工艺 是□ 否□

涂板机

序号 型号 厂家 出厂年月 数量 涂板速度(大片/分)

1

2

3

4

5

6

本文内容来自网络，由EESIA搜集整理，如有任何异议请联系我们，我们将酌情处理！



7

（2）管式极板
含此工序□

无此工序□

是否不含手工操作干式灌粉工艺 是□ 否□

灌粉操作工位是否位于独立、封闭、带有负压和通风系统的

工作间中（挤膏不填）
是□ 否□

挤膏工序是否有单独铅膏沉淀池（灌粉不填） 是□ 否□

挤膏/灌粉设备

序号 型号 厂家 出厂年月 数量

是否封

闭且带

有负压

类别
自动化程

度

1
是□

否□

挤膏□

灌粉□

手动□

自动□

2
是□

否□

挤膏□

灌粉□

手动□

自动□

3
是□

否□

挤膏□

灌粉□

手动□

自动□

4
是□

否□

挤膏□

灌粉□

手动□

自动□

5
是□

否□

挤膏□

灌粉□

手动□

自动□

6
是□

否□

挤膏□

灌粉□

手动□

自动□

（七）分板刷板（耳）（须附设备与车间照片，清楚显示设备自动化、车间封闭及地

面等情况）

含此工序□

无此工序□

是否位于封闭车间内 是□ 否□

是否设置警示标识和中文警示说明 是□ 否□

是否为每个固定工位配备送新风 是□ 否□

是否未使用工业电风扇 是□ 否□

是否不含手工分板刷板（耳） 是□ 否□

设备工况

设备是否整体封闭 是□ 否□

维护入口是否保持常闭 是□ 否□

是否保持局部负压环境 是□ 否□

是否与废气处理设施连接 是□ 否□

负压装置吸气类型 上吸□ 侧上吸□ 侧下吸□ 下吸□
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（八）供酸（须附灌酸设备、配酸车间及灌酸车间照片等）
含此工序□

无此工序□

是否为全自动配酸工艺 是□ 否□

是否不含人工灌酸工艺 是□ 否□

是否设置密封的酸液配置、储存、输送系统 是□ 否□

配酸、灌酸区域周围是否设置废水沟槽并与废水管道连通 是□ 否□

地面是否有防腐蚀措施 是□ 否□

（九）化成、充电（须附化成充电机及车间照片，清楚显示工艺布局及地面情况等）
含此工序□

无此工序□

是否位于封闭车间内 是□ 否□

化成/充电架是否设置酸雾收集罩 是□ 否□

外化成槽列是否有盖，并保持封闭和局部负压环境 是□ 否□

是否不含手工焊接外化成工艺 是□ 否□

负压装置是否与酸雾处理设施连接 是□ 否□

化成车间是否保持微负压环境 是□ 否□

是否未使用工业电风扇 是□ 否□

地面是否有防腐蚀措施 是□ 否□

酸雾处理设施是否满足设计产能要求(酸雾处理量填写附表 1) 是□ 否□

（1） 充放电设备

序号 型号 厂家 出厂年月 数量
单台

通道数

标称电压/

电流

放电能量是否

回馈利用

1 V/ A 是□ 否□

2 V/ A 是□ 否□

3 V/ A 是□ 否□

4 V/ A 是□ 否□

5 V/ A 是□ 否□

6 V/ A 是□ 否□

（2）外化成工艺（须附车间照片，能清楚显示车间封闭、外化成槽列、地面防腐措施情况等）
含此工序□

无此工序□
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外化成槽

序号 型号 厂家
建设或

购买时间
数量

单槽极板容量

(大片)
单批次平均

充电时间(小时)

1

2

3

4

5

6

（十）淋酸、洗板（须附设施和车间照片，能清楚显示废酸循环利用和地面情况等）
含此工序□

无此工序□

操作区域周围是否设置废水沟槽并与废水管道连通 是□ 否□

地面是否有防腐蚀措施 是□ 否□

洗板工序用水是否循环利用 是□ 否□

（十一）包板（须附设备及车间照片，能清楚显示自动化程度、铅尘收集及车间地面情况）
含此工序□

无此工序□

是否配备烟尘收集装置 是□ 否□

负压装置吸气类型 上吸□ 侧上吸□ 侧下吸□ 下吸□

负压装置是否与废气处理设备连接 是□ 否□

包板设备自动化程度 手工□ 半自动□ 全自动□

是否设置警示标识和中文警示说明 是□ 否□

是否为每个工位配备送新风 是□ 否□

是否未使用工业电风扇 是□ 否□

（十二）称板（须附设备及车间照片，清楚显示自动化程度、铅尘收集及车间地面情况）
含此工序□

无此工序□

是否配备负压烟尘收集装置 是□ 否□

负压装置吸气类型 上吸□ 侧上吸□ 侧下吸□ 下吸□

负压装置是否与废气处理设备连接 是□ 否□

称板工艺自动化程度 手工□ 半自动□ 全自动□

是否设置警示标识和中文警示说明 是□ 否□
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是否为每个工位配备送新风系统 是□ 否□

是否未使用工业电风扇 是□ 否□

（十三）装配焊接（须附设备及车间照片，能清楚显示自动化程度、铅烟收集）
含此工序□

无此工序□

是否配备烟尘收集装置 是□ 否□

负压装置吸气类型 上吸□ 侧上吸□ 侧下吸□ 下吸□

负压装置是否与废气处理设备连接 是□ 否□

是否有手工焊接工艺 是□ 否□

作业岗位是否设置警示标识和中文警示说明 是□ 否□

是否为每个工位配备送新风系统 是□ 否□

是否未使用工业电风扇 是□ 否□

焊接设备（没有或仅有手工焊接工艺的不填）

序号 型号 厂家 出厂年月 数量 自动化程度
速度

(组/分钟)
类型

1 全自动□ 半自动□

2 全自动□ 半自动□

3 全自动□ 半自动□

4 全自动□ 半自动□

5 全自动□ 半自动□

6 全自动□ 半自动□

（十四）封盖（须附工序照片，能清楚显示封盖工艺、自动化程度等）
含此工序□

无此工序□

封盖设备

序号 型号 厂家 出厂年月 数量
生产速度

（只/分钟）

封盖工艺类型

（如胶封、热封等）

1

2

3

4

5

本文内容来自网络，由EESIA搜集整理，如有任何异议请联系我们，我们将酌情处理！
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（十五）电池清洗（须附工序照片，能清楚显示自动化程度等）
含此工序□

无此工序□

是否采用自动清洗装置 是□ 否□

操作区域周围是否设置废水沟槽并与废水管道连通 是□ 否□

地面是否有防腐蚀措施 是□ 否□

电池清洗水是否循环利用 是□ 否□

四、职业卫生与安全生产

（一）职业病危害预评价与防护设施 备注

项目是否进行职业病危害预评价 是□ 否□

职业病危害控制效果评价是否通过验收 是□ 否□

项目是否进行职业病防护设施设计 是□ 否□

职业病防护设施是否与主体工程做到“三同时” 是□ 否□

职业病防护设施是否验收合格（附竣工验收的批复文件） 是□ 否□

（二）企业卫生管理情况 备注

企业是否通过“职业健康安全管理体系”认证 是□ 否□

认证证书有效期至 20 年 月 日

食堂、倒班宿舍等是否设在厂内生活区 是□ 否□

办公区与生产区域是否隔离 是□ 否□

生活区与生产区域是否隔离 是□ 否□

倒班宿舍是否有常住人员和非本厂人员及儿童居住 是□ 否□

是否设置专门休息室或休息区 是□ 否□

是否设置洗手池并提供肥皂等清洁用品 是□ 否□

是否设置警示标识提醒员工喝水前洗手、漱口 是□ 否□

是否设置专门的更衣室、淋浴房、洗衣房等辅助用房 是□ 否□

是否为员工提供相应口罩等个人防护用品及工作服等劳保用品 是□ 否□

是否禁止员工将个人防护用品及劳保用品带离生产区域 是□ 否□

本文内容来自网络，由EESIA搜集整理，如有任何异议请联系我们，我们将酌情处理！



12

是否对每班次使用过的工作服等进行回收并统一清洗 是□ 否□

通风系统进风口是否设在室外空气洁净处 是□ 否□

（三）劳动者权益保护 备注

劳动合同中是否将可能产生的职业病危害、防护措施、待遇等写明(附

员工劳动合同书样本；职工血铅检测结果统计填写附表 2)
是□ 否□

职业病防治措施

（现场审核时提供员

工血铅检测报告等）

是否建立职业健康监护档案 是□ 否□

是否组织员工岗前、在岗、离岗职业健康检查 是□ 否□

普通员工是否每年至少进行一次血铅检测 是□ 否□

涉铅员工是否每半年至少进行一次血铅检测 是□ 否□

五、环保违法情况(铅蓄电池企业环保违法情况自我声明) 备注

公司郑重声明：

自我公司申请铅蓄电池行业规范公告之日前 5年内，曾经出现的全部环境违法

情况如下：

1. 年 月 日存在 情况；

2. 年 月 日存在 情况；

3. 年 月 日存在 情况。

除以上所列外，我公司不存在其他环境污染违法情况,如不属实，所产生的一切

责任和后果均由我公司承担。

公司（盖章）

年 月 日

本文内容来自网络，由EESIA搜集整理，如有任何异议请联系我们，我们将酌情处理！
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省级工业和信息化主管部门初审意见

项目核定(批复)产能是否符合《规范条件》要求 是□ 否□

初审意见：

盖章：

二〇 年 月 日

专家组审核意见

现场环境管理

水平评价

熔铅炉工作中是否有可见烟尘逸出 是□ 否□

铅粉制造工序地面是否有铅粉洒落痕迹 是□ 否□

和膏工作区域地面是否有铅膏泄露、酸液滴落痕迹 是□ 否□

涂板、挤膏工作区域地面是否有铅膏泄露、酸液滴落痕迹 是□ 否□

涂板、挤膏工作区域地面防腐层是否开裂、破损 是□ 否□

分板刷板（耳）操作中是否有可见粉尘逸出 是□ 否□

分板刷板（耳）工序地面是否有粉尘洒落痕迹 是□ 否□

配酸、灌酸工序地面防腐层是否开裂、破损 是□ 否□

淋酸、洗板工序地面防腐层是否开裂、破损 是□ 否□

包板工序地面是否有粉尘洒落痕迹 是□ 否□

称板工序地面是否有粉尘洒落痕迹 是□ 否□

电池清洗工序地面防腐层是否开裂、破损 是□ 否□

本文内容来自网络，由EESIA搜集整理，如有任何异议请联系我们，我们将酌情处理！
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审核意见：

签名：

二〇 年 月 日

本文内容来自网络，由EESIA搜集整理，如有任何异议请联系我们，我们将酌情处理！
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附表 1：

化成及酸雾处理装置相关参数统计

企业名称: 典型产品规格：

序号或车间名称
化成架 □ 化成槽 □ 酸雾处理装置

列数 每列长度 (m) 层数 电池排数 (层) 型号 电机功率 (kW) 吸风量 (万 m3/h) 台数

本文内容来自网络，由EESIA搜集整理，如有任何异议请联系我们，我们将酌情处理！
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附表 2-1：

职工血铅检测统计表

企业名称：

年度 职工总数 检测人数 平均值 最高值 分类 ≤100 ＞100-200 ＞200-300 ＞300-400 ＞400

上年度 人数

年 占比

本年度 人数

年 占比

注：血铅单位为μg/L；占比为分类项检测人数占血铅检测人数的百分比。

本文内容来自网络，由EESIA搜集整理，如有任何异议请联系我们，我们将酌情处理！
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附表 2-2:

20 年 职工血铅检测登记表

企业名称：

序号 姓名 岗位 涉铅工作年限
第一次检测(μg/L)

（时间：20 年 月）

第二次检测(μg/L)
（时间：20 年 月）

年度平均(μg/L)

本文内容来自网络，由EESIA搜集整理，如有任何异议请联系我们，我们将酌情处理！




